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Vorrichtung zum Auf- und Abziehen einer Statzwalzen-Lagereinheit 



Die Erfindung betriffl eine Vorrichtung zurri Auf- und Abziehen einer aus einem 
inbaustock mit einem darin angeordneteri Wabenzapfenlager bestehenden La- 
gereinheit bei einer StQtzwaIze eines Walzgerustes^ ; 

Es ist bekannt, die StOtzwalzen von WalzgerQsten in einer solchen Lagereinheit. 
Z.B. ein Morgoil-Lager. anzuordnen. Diese besitzen zum Ab- und Aufeiehen der 
Lager von bzw. auf den Walzenzapfen eine in die Lagereinheit eingebaute hy- 
draulische Abziehvonchtung. Von diesen somit stSndig in jeder Lagereinheit ver- 
bleibenden hydraulischen Abziehvomchtungen sind fur beispielsweise eine 7- 
gerustige WalzstraBe somit insgesamt 28 dieser Einheiten erfbrderiich. denn jede 
StQtzwaIze besitzt sowohl auf der Los- als auch der Festlagerseite jeweils eine 
agereinheit. Hinzu kommt noch ein mindestens gleich groBer Bedarf fur die zu- 
tzlichen Wechselplatze. und weiterhin ist ein erheblicher Anteil an Resen^eteilen 
erforderlich. da es sich urn kostenintensive Spezial-Bauteile handelt. die eine lan- 
ge Lieferzeit haben. Durch den standigen Veifeleib in der Lagereinheit unterliegen 
auch die hydraulischen Abziehvorrichtunoen auRftr^n Pin f i.-..>.«on im i ^g^r 
verschmutztes Ol. LagerschSden und Aniaufer. die die Lebensdauer herabsetzen 
und/oder eine Instandsetzung zur Folge haben. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde. eine Vorrichtung zu schaffen. mit 
der sich die geschilderten Nachteile bei Stutzwalzenlagem vermeiden lassen. die 
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insbesondere den Aufwand be\m Lagerwechsel verringert und variabel einsetzbar 
ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch eine Wechseleinrichtung geldst. die 
temporSr mit der Lagereinheit kuppelbar und zur Erzeugung einer Axialbewegung 
in Richtung auf die StQtzwaIze und von dieser wag ausgebildet ist. Indem somit 
eine einerseits separate, d.h. von der Lagereinheit unabhangige Wechseleinrich- 
tung vorliegt, die andererseits gleichwohl universell zum sowohl Auf- als auch Ab- 
^^^^ Ziehen der Lagereinheit geeignet ist, reicht eine Wechseleinrichtung aus, um die 
^^^BLagereinheiten zu montieren bzw. demontieren; allenfalls dann, wenn beide Lage- 
^^^reinheiten einer Stutzwaize gleichzeitig gewechselt werden .'soiien,' wird eine 
zweite solche Wechseleinrichtung bendtigt Auf keinen Fall ist es mehr erforder- 
lich, jede Stutzwaize eines Walzgerustes mit einer wie bisher integrierten hydrauli- 
schen Abziehvorrichtung auszustatten. Abgesehen davon. daQ die Wechselein- 
richtung nicht mehr den Einflussen des Waizbetriebs ausgesetzt ist, ergibt sich 
auch fur die Lagereinheiten eine einfachere und leichtere Bauweise. Die Wechse- 
leinrichtung kann vorteilhaft in der Lager- und Walzenwerkstatt eingesetzt werden. 
und es bedarf lediglich einer Kopplung mit der auszubauenden bzw. neu einzu- 
bauenden Lagereinheit, um mit ggf. einer einzigen Wechseleinrichtung alle Lage- 
^^^^^einheiten auf die jeweiligen Stutzwalzen auf- oder abzuziehen. 

Nach einem Vorschlag der Erfindung weist die Wechseleinrichtung hebelartige 
innere Klauen und hebelartige au&ere Klauen auf, von denen die inneren Klauen 

in ein Zapfenende der Stutzwaize und die auReren Klauen in die Lagereinheit ein- 

greifen. Die Klauen stellen in diesem Fall die Ankopplungsmittel dar und dienen 
gleichzeitig zur Einleitung der Axiaibewegung. um entweder die Lagereinheit auf 
den Walzenzapfen aufeuschieben Oder sie von dieser abzuziehen. Statt einer An- 
kopplung Qber Klauen k6nnte die Wechseleinrichtung beispielsweise auch uber 
eine Schraubverbindung an die Lagereinheit angekuppelt werden. 
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In Weiterbildung der Erfindung sind die Inneren und auSeren Klauen verdrehbar 
und nach Art eines Bajonettverschlusses im Zapfenende bzw. in der Lagereinheit 
verriegelbar. Nach dem An- bzw. EInsetzen der Wechseleinrichtung brauchen die 
inneren und auReren Klauen somit nur jeweils um etwa 45"* gedreht zu werden. 
urn die Verriegelung sicherzustellen. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung sind das Zapfenende und ein 
auBenseitig an die Lagereinheit angeschraubter Zwischenring kleeblattartig, mit 

^^urchgangsnuten fOr die inneren und aulieren Klauen ausgebildet, und den Klau- 

^Bn sind in situ. , nach dem Verdrehen in eine Hiniterigriffsposition, komplementdre 

Vertregelungsvorsprunge des Zapfenendescbzvi/. des Zwischenringes zugeordnet, ' v ^ ^ ? ^vA n 
wobei den au&eren Klauen aulSerdem noch ein dem Walzenzapfenlager vorge- 
schalteter Druckring gegenuberliegt. Damit lalJt sich erreichen, daB die in die inne- 
ren, fast in die Stutzwaize eingerasteten Klauen eingeleitete Axialbewegung beim 
Abziehen in eine entgegengesetzte Bewegungs- bzw. Kraftrichtung umgelenkt 
wird, indem sich die auBeren Klauen an die Verriegelungsvorsprunge des Zwi- 
schenringes aniegen und folglich die gesamte Lagereinheit von dem Walzenzap- 
fen abziehen. Hingegen dmcken die Klauen aufgrund der auch beim Aufziehen 
stattfindenden Umkehr der in die inneren Klauen eingeleiteten Axialbewegung auf 

^gen Druckring. womit die gesamte Lagereinheit auf den Walzenzapfen au^escho- 

^H^n wird. 

Wenngleich die Axialbewegung auf mechanische Weise Oder mittels eines elektri- 

schen Antriebs. z.B. mit Hilfe eines Schneckenrades und einer Zahnstange, be- 

wirkt werden konnte, so wird vorteilhafl vorgeschlagen, daB die inneren Klauen an 
einem Kolben eines in die Wechseleinrichtung integrierbaren Hydraulikzylinders 
angeordnet sind. Fur diesen lassen sich handelsQbliche Standardzylinder verwen- 
den, und aufgrund der erfindungsgemaBen Trennung von Abziehvorrichtung und 
Lagereinheit kann es zu keiner Olvermischung zwischen dem fur das Axial- bzw. 
Walzenzapfenlager bendtigten Schmierol und dem Hydraulikol kommen. 
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Wenn vorzugsweise das von den inneren Klauen abgewandte, freie Kolbenende 
des Hydraulikzylinders mit einem Handrad versehen rst, IdQt sich die Bajonettver- 
riegelung in einfacher Weise von auBen enreichen, und das einheltlich fur die ge- 
samte Wechselelnrichtung. Dies setzt voraus. daR die Durchgangsnuten fur die 
inneren und auBeren Klauen wie die Klauen selbst in einer Flucht liegend ange- 
ordnet sind. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den Anspruchen 

^^^und der nachfolgenden Beschreibung anhand eines in den Zeichhungen darge- 

^^^Btellten Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung. Es zeigen: 
^^^^^^ . - -*..*_'?''■••■•'• 

Figurl als Einzelheit eines nicht dangestellten Walzgerustes das Walzen- 
zapfenende einer Stutzwaize mit im Ldngsschnitt dargestellten Lage- 
reinheit beim Aufeiehen mittels einer Wechseleinrichtung; 

Figur 2 eine Schnitt entlang der Linie 11-11 von Figur 1 ; und 

Figur 3 den Gegenstand der Figur 1 beim Abziehvorgang. 

^^^^on einer Stutzwaize 1 ist in den Figuren 1 und 3 nur jeweils ein Walzenzapfen 2 
^^^pbzeigt Auf den Walzenzapfen 2 ist gemaB Figur 1 eine Lagereinheit 3 aufgezo- 
gen worden, die ein Einbaustuck 4 mit einem Walzenzapfen - bzw. Axiallager 5 
umfafit. Am vorderen Ende der Lagereinheit 3 ist ein Zwischenring 6 ange- 

schraubt. der kleeblattartig ausgebildet ist und abwechseind Durchgangsnuten 7 

und Verriegelungsvorsprunge 8 aufweist (vgl. Fig. 2). 

Auf dem Walzenzapfen 2 bzw. im Bereich des Walzenzapfenendes 9 sind auf ei- 
nem Verriegelungsring 10 ein dem Axiallager 5 aniiegender Druckring 11 und eine 
aufgeschraubte Ringmutter 12 angeordnet. Der Vemegelungsring 10 weist eben- 
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falls RastvorsprQnge 13 auf. denen am AuBenumfang des Walzenzapfenendes 9 
in Flgur2 gestrichelt dargestellte Durchgangsnuten 14 zugeordnet sind. 

Zum Aufeiehen der Lagereinhelt 3 in die in Figur 1 gezeigte Betriebsposition wird 
die Lagereinheit 3 exakt auf Mitte der Stutzwalze 1 ausgerichtet und posltloniert; 
gleiches gilt fur den Veniegelungsring 10, dessen RastvorsprQnge 13 sich in 
Flucht mit den Durchgangsnuten 14 des Walzenzapfenendes 9 befinden mOssen. 
Danach wird die Lagereinheit 3 behutsam auf den Walzenzapferi 2 aufgeschoben 
und durch Drehen des Verriegelungsringes 10 in die in Rgur 2 gezeigte Position 
uf der StQtzwaIze 1 bzw. dem Walzenzapfen 2 verriegelt Ein dar^ufhin einge- 
setztes Haltesegment 15 (vgl. die Figuren 1 und 2) jvertiindert danach ein uner- 
wunschtes Verdrehen des Veniegelungsringes 10. Zur Vorbereltung des endgulti- 
gen Aufziehens der Lagereinheit 3 wird die Ringmutter 12 soweit wie mdglich auf- 
geschraubt 

Nach Beendigung dieser vorbereitenden MaSnahmen wird eine Wechselelnrich- 
tung 16 aufgesetzt. die vier im gleichen Abstand voneinander angeordnete SuBere 
Klauen 17 und vier wiedeaim im gleichen Abstand voneinander angeordnete inne- 
re Klauen 18 aufweist. Den inneren Klauen 18 sind in Figur 2 naher zu entneh- 
mende Durchgangsnuten 19 im stimseitigen Walzenzapfenende 9 zugeordnet 
aim Einsetzen der Wechseleinrichtung 16 tauchen fblglich die SuBeren Klauen 
17 durch die Durchgangsnuten 9 des Zwischenrings 6 und die inneren Klauen 18 
durch die Durchgangsnuten 19, und nach dem Verdrehen urn 45'* gelangen sie in 
ihre in den Figuren 1 und 2 dargestellte HintergriflFsposition. in der die auReren 
Klauen 17 am Zwischenring 6 bzw. dessen Veniegelungsvorsprungen 8 und die 
inneren Klauen 19 an der StQtzwaIze 1 bzw. dessen Walzenzapfenende 9 venie- 
gelt sind. Die inneren Klauen 18 sind im AusfQhrungsbeispiel am Zylinderkolben 
20 eines an der Wechseleinrichtung 16 befestigten Hydraulikzylinders 21 ange- 
ordnet, dessen freies Zylinderkolbenende 22 mit einem Handrad 23 versehen ist. 
Wahrend die Handhabung der Wechseleinrichtung 16 mit einem nicht dargestell- 
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ten Schwenkkran erfolgen kann, bietet das Handrad 23 in einfacher Weise die 
Mdglichkeit. den Verriegelungsschwenk der Klauen durchzufuliren. 

Wenn nun der Hydraulikzylinder 21 mit Druck In Richtung des fett eingezeichneten 
Pfeils beaufschlagt wird, druckt die uber die inneren Klauen 18 an der Stutzwaize 
1 gehaltene Wechseleinrichtung 16 uber ihre auUeren Klauen 17 den Druckring 11 
gegen das Walzenzapfen- bzw. Axiallager 5. Hierdurch wird die Lagereinheit 3 mit 
ihrer Zapfenbuchse 24 zunehmend auf den Kegel des Walzenzapfens 2 gescho- 
ben, bis sie die Endposition gemau Figur 1 einnimmt. Zur Sicherung dieses Ein- 
k bausitzes wird die Ringmutter 12 bis zum festen Anschlag angezogen. Die Klauen 
r 17, 18 warden danac*i, in IFIuchtzu den komplementaren Diirchgarigshuteh 7 bzw. 
19 gebracht, so dalJ die Wechseleinrichtung 16 entfemt werden kannf Wenn dann 
das Haltesegment 15 mit der Ringmutter 12 verschraubt wird. ist die Ringmutter 
gegen ein Losen gesichert Sobaid der zuvbr geoffnete Abschlulideckel 25 in sei- 
ne den Walzenzapfen 2 abkapselnde SchlieBposition (in Fig. 1 strichpunktiert ein- 
gezeichnet) verschwenkt worden ist. kann der Walzbetrieb aufgenommen werden. 

Der in Figur 3 dargestellte Abziehvorgang lauft in umgekehrter Folge, ansonsten 
aber ubereinstlmmend mit dem vorbeschriebenen Aufsetzen der Wechseleinrich- 

Itung 16 - dem allerdings das Losen des Haltesegmentes 15 von der Ringmutter 12 
korgeht - ab. Durch Beaufschlagung des Zylinderkolbens 20 des Hydraulikzylin- 
ders 21 in Richtung des fett eingezeichneten Pfeils wird auf den Dmckring 11 
Druck aufgebracht und die Ringmutter 12 entlastet, die sich dann Idsen IdBt, so 
daB sich das - in Figur 3 deshalb auch nicht gezeigte - Haltesegment 15 (vgl. Fig. 
1) entnehmen lalXt. Durch Drehen des Verriegelungsringes 10 um 45' wird die La- 
gereinheit 3 entriegelt. Nach emeutem Aufbringen des Hydraulikdmckes zieht die 
Qber die inneren Klauen 18 an der Stutzwaize 1 gehaltene Wechseleinrichtung 16 
Qber die SuUeren Klauen 17. die jetzt den Vemegelungsvorsprungen 8 des Zwi- 
schenringes 6 aniiegen. den Zwischenring 6 und damit die gesamte Lagereinheit 3 
mit den Zapfenbuchsen 24 von dem Kegel des Walzenzapfens 2 ab. wie in Figur 3 
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dargestellt. Sobald die Zapfenbuchse 24 firei ist, kann der Hydraulikdruck abge- 
schaltet und die Wechseleinriciitung 16. wie im Zusammenhang mit dem Aufeie- 
hen nach Figur 1 beschrieben. abgenommen warden. Die Lagereinheit 3 mit dem 
EinbaustCid< 4 und dem Axiallager 5 ist dann frei. um behutsam von der StOtzwai- 
ze 1 entfemt zu werden. 
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SMS Schloemann-Siemag AG, Eduard-Schloemann-Str. 4. 40237 DQsseldorf 

Patentanspruche 

Vorrichtung zum Auf- und Abziehen einer aus einem Einbaustuck mit einem 
darin angeordneten Walzenzapfenlager bestehenden Lagereinheit bei einer 
Stutzwaize eines Walzgerustes. 
d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t, 

da& eine Wechseleinrichtung (16) tempordr mit der Lagereinheit (3) kuppel- 
bar und zur Erzeugung einer Axialbewegung in Richtung auf die Stutzwaize 
(1 ) und von dieser weg ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da(5 die Wechseleinrichtung (16) hebelartige innere Klauen (18) und hebel- 
artige aufXere Klauen (17) aufweist. von denen die inneren Klauen (18) in 
ein Zapfenende (9) der Stutzwaize (1) und die SuBeren Klauen (17) in die 
Lagereinheit (3) eingreifen. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& die inneren und aulleren Klauen (17, 18) verdrehbar und nach Art ei- 
nes Bajonettverschlusses im Zapfenende (9) bzw. in der Lagereinheit (3) 
verriegelbar sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch g kennzeichn t, 
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da& das Zapfenende (9) und ein auRenseitig an die Lagereinheit (3) ange- 
schraubter Zwischenring (6) kleeblattartig. mit Durchgangsnuten (7; 19) fur 
die inneren und auUeren Klauen (17, 18) ausgebildet 1st und den Klauen 
(17, 18) in situ, nach dem Verdrehen in eine Hintergriffsposition, komple- 
mentare Vemegelungsvorsprunge (8) des Zapfenendes (9) bzw. des Zwl- 
schenrings (6) zugeordnet sind und den auQeren Klauen (17) auQerdem 
noch ein dem Walzenzapfenlager (5) vorgeschalteter Druckring (11) ge- 
genuberliegt. 

^^^B. Vpmchtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, ; 

. dadurch gekennzef chnet, : : : . 

daU die inneren Klauen (18) an einem Kolberi (20) eines in die Wechselein- 
richtung (16) integrierbaren Hydraulik2ylinders (21)angeordnet sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft das von den inneren Klauen (18) abgewandte, freie Kolbenende (22) 
mit einem Handrad (23) versehen ist. 
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SMS Schloemann-Siemag AG, Eduard-Schloemann-Str. 4. 40237 DQsseldorf 
Zusammenfassung 

^^^^ej einer Vorrichtung zum Auf* und Abziehen einer aus einem Einbaustuck mit 
/^^^einem darin angeordneten Walzenzapfenlager bestehenden Lagereihheit einer 
StutzNvalze eines Walzgerustes ist eine Wechseleinrichtung temporar rhit der La- 
gereinheit kuppelbar und zur Erzeugung einer Axialbewegung in Richtung auf die 
Stutzwaize und von dieser weg ausgebildet. 
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